
fuJena
Günter-Köhler-l nstitut für Fügetechnik

und Werkstoffprüfung GmbH
Otto-Schott-Straße 13

O7745 Jena

Hersteller

Maßgebende Betriebsstätten

Tech nische Spezifi kation

Ausführungsklasse

Schweißprozess(e)
Referenznummer nach DIN
EN ISO 4063

Grundwerkstoff(e)
(Festi g keitsklasse/tech n ische
Spezifikation)

Verantwortliche
Schwei ßaufsi chts person
(Iitel, Vorname, Name, Geburtsdatum,
Qualifikation)

Vertreter
(Titel, Vorname, Name, Geburtsdatum,
Qualifikation)

Bemerkung

Bestätigung

Gültigkeitsbeginn

Nächste Übenrachung

Gültigkeitsdauer

Schweißzertifikat
1 090-2.03601 .l FW.2o 1 4.004

TH PARKNER GmbH
Sondenshäuser Landstraße 29d
DE 99974 Mühlhausen

TH PARKNER GmbH
Sondershäuser Landstraße 29d
DE 99974 Mühlhausen

EN 1 090-2:2008+Al :2011

bis EXC3 nach EN 1090-2'2008+A1:2A11

111 - Lichtbogenhandschweißen (E)
1 35 - Metall-Aktivgasschweißen (IMAG)
1 41 - Wolfram-lnertgasschweißen WIG)

1 .1 , 1 .2 nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3
8.1 nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 4

Dipl.-lng. (FH) Dahlmann, Holger
EWE (EWF)

Salwik, Christian
rwE (ilw)

geb.: 21.11.1969

geb.: 13.02.1977

Die Anforderungen an Arbeitsprüfungen sind nach DIN EN 1090-2 zu beachten.
Für nichtrostende Stähle ist der Zulassungsbescheid des DlBt 2-30.3-6 zu beachten.
Zur Unterstützung der verantwortlichen Schweißaufsichtsperson werden benannt:

- Schrumpf, Ulrich, 10.06.1955. EWS
- Vogt, Thomas, 18.03.1985, IWS

Es wird bestätigt, dass alle Verfahren für die Ausführung und die Übenrachung von
Schweißarbeiten vorhanden sind.

11.11.2418

10.1 1 .2021

Dieses Zertifikat ist gültig, solange sich die Bestimmungen der oben genannten Norm,
die Herstellungsbedingungen im Werk oder die werkseigene Produktionskontrolle nicht
wesentlich geändert haben.

Ausstel I ungsorU-datum Jena 119.12.2018
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